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1.0  UPOZORNENI

1.1 Obecné informace

Tyto pokyny maji vieobecny charakter. Predpoklada se, Ze osoba,
kterd bude tésnéniinstalovat, je obezndmena s ucpavkami

a zajisté i s pozadavky svého provozu pro Gspésné pouzivani
mechanickych ucpévek. V pfipadé pochybnosti pozadejte

0 pomoc nékoho v provozu, kdo je obezndmeny s ucpavkami,
nebo instalaci odlozte do té doby, dokud nebude k dispozici
zastupce pro ucpavky. Musi byt pouzita vsechna doplrikova
opatfeni pro Uspésny provoz (ohfivani, chlazeni, proplachovéni)
a také bezpecnostni zafizeni. Tato rozhodnuti jsou na uzivateli.

1.2 Varovdni na stitku

635 SXC Syntetické protikorozni mazivo, odolné vici extrémnim
tlakdim. Chesterton International GmbH, Am Lenzenfleck 23,
D85737, Ismaning, Némecko - Tel. +49-89-996-5460. Obsahuje
kyselinu benzensulfonovou, C10-16 - alkylové derivaty, vapenaté

2.0  PREPRAVA A SKLADOVANI

Rozhodnuti o pouZiti této nebo jiné ucpavky spole¢nosti
Chesterton v konkrétnim provozu je odpovédnosti zdkaznika.

Nikdy se nedotykejte mechanické ucpavky pfi provozu. Pfed
osobnim kontaktem s ucpavkou ji zamknéte nebo odpojte

od pohonu. Nedotykejte se mechanické ucpavky, pokud je

v kontaktu s horkymi nebo studenymi kapalinami. Zkontrolujte,
zda jsou viechny materidly mechanické ucpavky kompatibilni

s provozni kapalinou. Tim se zamezi moznému zranéni osob.

soli, sulfonové kyseliny (kyselina sirova), ropu, vdpenaté soli

a kyselinu benzensulfonovou, mono-C16-24 - alkylové derivaty,
vapenaté soli. Mlize vyvolat alergickou reakci. Bezpec¢nostni
datovy list je k dispozici na vyzadani.

Ucpévky prepravujte a skladujte v plvodnim baleni. Mechanické
ucpdvky obsahuji komponenty, které mohou podléhat zménam
a starnuti. Proto je dulezité dodrzovat niZze uvedené skladovaci
podminky:

3.0 POPIS

- bezprasné prostiedi
- pfimérena ventilace pfi pokojové teploté
« nevystavujte pfimému slune¢nimu svétlu a teplu

+ uelastomeru je tieba dodrzovat skladovaci podminky podle
normy ISO 2230

3.1.1 Identifikace cdsti — 1810
Obrazek 1
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1 - Souprava pouzdra
2 - O-krouzek hridele (V)
3 — Rotacni vlozka
4 — Rotacni O-krouzek (W)
5 — Pfiruba
6 — Rotacni tésnici krouzek
7 - Tésnéni
8 - Vstrikovac (volitelny)
9 — Stacionarni tésnici krouzek
10 - Stacionarni O-krouzek (X)
11 - Souprava sledovace
12 - Zamkovy krouzek
13 - 1/4 stavéci Sroub s kuzelovym koncem
14 - Stavéci Sroub s dutym ¢ipkem (neni zobrazen)
15 - Priichodka (volitelna)
16 — O-krouzek priichodky (volitelny) (Y)
17 - Pojistny krouzek (volitelny)
18 - Stfedova svorka
19 - Sroub s plochou hlavou
20 - Pruzina
21 - Stacionarni vlozka
22 - Trubkova ucpavka
23 - Ridici hadi¢ka
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3.0 POPIS (pokracovadni)

3.1.2 Identifikace c¢dsti — 1810T
Obrazek 2

R

23

;

/10

/11
13,14

Ei/

i

17
—16
—15

o N O W

LEGENDA
1 - Souprava pouzdra
2 - O-krouzek htidele (V)
3 - Rotacni vlozka
4 — Rota¢ni O-krouzek (W)
5 — Pfiruba
6 — Rotacni tésnici krouzek
7 —Tésnéni
8 - Vstrikovac (volitelny)
9 — Stacionarni tésnici krouzek
10 - Stacionarni O-krouzek (X)
11 - Souprava sledovace
12 - Zdmkovy krouzek
13 - 1/4 stavéci Sroub s kuzelovym koncem
14 - Stavéci Sroub s dutym ¢ipkem (neni zobrazen)
15 - Prichodka (volitelnd)
16 — O-krouzek priichodky (volitelny) (Y)
17 - Pojistny krouzek (volitelny)
18 - Stfedova svorka
19 - Sroub s plochou hlavou
20 - Pruzina
21 - Stacionarni vliozka
22 - Trubkova ucpavka
23 - Ridici hadi¢ka
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3.0 POPIS (pokracovadni)

3.2 Provozni parametry*

Tlakové limity:
Ucpavky 1810 odolavaji provoznim tlaklim od vakua
(710 mm nebo 28 palcli Hg) az po maximalni tlaky.

25 mm - 120 mm (1 000 palct - 4 750 palcll) az do 40 barg
(600 psig)

Standardni materialy:

Vsechny kovové ¢asti:

316 Nerezova ocel/EN 1.4401

Bronz

Pruziny: Slitina C-276 / EN 2.4819

Rotacni c¢elo: CB, SSC, TC

Stacionarni ¢elo: SSC; TC

Elastomery*: FKM, EPDM, FEPM nebo Perfluoroelastomer (FFKM)
*Na vyZdddni jsou k dispozici dalsi materidly.

Rychlostni limity:
25 mm - 120 mm (1 000 palct - 4 750 palctl) az
do 25 mps (5000 FPM)

Teplotni limity:

Elastomery

Do 150 °C (300 °F) EPDM

Do 205 °C (400 °F) FEPM, FKM
Do 260 °C (500 °F) FFKM

*Pro konkrétni aplikaci mohou byt vyZadovdny kontroly Zivotniho
prostredi.

Limity se mohou ménit v zdvislosti na provoznich podminkdch,
velikosti a materidlu tésniciho krouzku.

Provozni podminky mimo tyto publikované parametry konzultujte
s technickym oddélenim pro aplikace mechanickych ucpdvek
spolecnosti Chesterton.

3.3 Urcené pouziti

Mechanické ucpavky musi byt pouzivany v rdmci specifikovanych
provoznich parametrd. Pro pouziti nad rdmec urceného pouziti
nebo mimo rozmezi provoznich parametrd, kontaktujte technické
oddéleni pro aplikace mechanickych ucpévek spole¢nosti
Chesterton, ohledné potvrzeni vhodnosti mechanické ucpéavky
dfive, nez ji uvedete do provozu.
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3.0 POPIS (pokracovani)

3.4.1 Udaje o rozmérech (Ndkresy) - 1810
Obrézek 3
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3.0 POPIS (pokracovadni)

3.4.2 Udaje o rozmérech (Ndkresy) - 1810T
Obrazek 4

< E MIN F

B MAX

GMIN

PROPLACH P
=
NAPUSTENI/ + NAPUSTENI/
VYPUSTENI VYPUSTEN

0 (¢® CHESTERTON.

Global Solutions, Loc:

>




3.0 POPIS (pokracovadni)

3.4.3

METRICKE - milimetry

Udaje o rozmérech - 1810

VELIKOST | PRIRUBA _ ROZMER PRd‘:nER sB OB ROZTEC SROUBU TEiN‘fg\',:gﬁE"E VELIKOST
HRIDELE oD TESNENIHRIDELE | Tfoneni | HLOUBKA | DELKA PODLE VELIKOSTI SROUBU $ROUBU NPT
A B C C D E F G MIN J P
MAX MIN MAX MAX MIN MAX [ 10mm | 12mm | 16mm | 20 mm MAX
25 104,0 44,2 51,0 43,0 18,5 49,5 72,7 - - - 43,0 1/4-18
28 104,0 47,2 51,0 46,2 18,5 49,5 72,7 - - - 43,0 1/4-18
30 104,0 49,3 56,0 476 18,5 495 776 - - - 43,0 1/4-18
300S 126,6 59,4 68,1 474 18,5 49,5 90,0 - - - 32,3 1/4-18
32 10,7 51,1 57,0 50,6 18,5 495 79,7 - - - 43,0 1/4-18
33 10,7 52,1 58,0 50,6 18,5 49,5 79,2 81,2 - - 43,0 1/4-18
35 10,7 54,1 59,0 52,5 18,5 49,5 82,9 84,9 - - 43,0 1/4-18
38 13,9 57,2 66,0 55,7 18,5 49,5 86,3 88,3 - - 43,0 3/8-18
40 126,6 59,2 68,0 57,6 18,5 495 881 90,1 - - 43,0 3/8-18
4008 126,6 69,1 74,2 57,6 18,5 49,5 96,5 - - - 32,3 3/8-18
42 126,6 61,2 68,0 59,6 18,5 495 88,6 90,6 - - 43,0 3/8-18
43 126,6 62,2 68,0 60,6 18,5 49,5 937 957 - - 43,0 3/8-18
45 139,0 64,3 730 62,6 18,5 495 93,1 951 - - 43,0 3/8-18
48 139,0 67,1 73,0 65.6 18,5 49,5 93,5 95,5 - - 43,0 3/8-18
50 139,0 69,1 78,0 67,6 18,5 495 982 | 1002 - - 43,0 3/8-18
50 0S 152,0 84,9 96,3 67,6 18,5 49,5 186 | 1206 - - 32,3 3/8-18
53 152,0 72,1 87,0 716 18,5 49,5 1080 | 1100 | 1140 - 43,0 3/8-18
55 152,0 74,2 83,0 72,6 18,5 49,5 1042 | 1062 | 1102 - 43,0 3/8-18
58 152,0 772 91,0 779 18,5 49,5 126 | 1146 | 1186 - 43,0 3/8-18
60 152,0 79,2 91,0 779 18,5 49,5 126 | 1146 | 1186 - 43,0 3/8-18
60 0S 164,7 96,1 1074 779 18,5 495 1298 | 1318 - - 32,3 3/8-18
65 163,8 84,1 100,0 84,3 18,5 495 1271 | 1291 | 1331 - 43,0 3/8-18
70 196,0 95,5 11,3 93,2 24,4 63,0 - 1370 | 1411 - 45,0 1/2 - 14
75 202,0 101,6 119,1 99,4 24,4 63,0 - 1428 | 146,9 - 45,0 1/2-14
80 203,0 106,0 122,2 103,3 24,4 63,0 - 150,2 | 154,3 - 45,0 1/2-14
85 21,0 11,3 128,0 109,0 24,4 63,0 - 1565 | 160,7 | 1650 45,0 1/2-14
9 215,0 115,6 131,8 13,2 24,4 63,0 - 1596 | 1637 | 1676 45,0 1/2-14
95 222,0 120,7 136,9 18,5 24,4 63,0 - 1614 | 1655 | 170,0 45,0 1/2-14
100 228,0 127,0 144,0 124,8 24,4 63,0 - 1685 | 1723 | 1770 45,0 1/2-14
10 238,0 136,7 154,0 134,4 24,4 63,0 - 1779 | 1817 | 1859 45,0 1/2 - 14
120 267,0 146,1 164,3 143,9 24,4 63,0 - 191,3 | 1952 | 199,3 45,0 1/2-14
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3.0 POPIS (pokracovdni)

3.4.4 Udaje o rozmérech - 1810
PALCE
Bi & 1B L. 5 UCPAVKOVA
VELIKOST | PRIRUBA _ ROZMER PRUMER SB 0B ROZTEC SROUBU KOMORA VELIKOST
HRIDELE oD TESNENI HRIDELE TESNENI HLOUBKA DELKA PODLE VELIKOSTI SROUBU K ?OVRCHU NPT
SROUBU
A B c c D E F G MIN J p
MAX MIN MAX MAX MIN MAX 3/8" 1/2" 5/8" 3/4" MAX

1.000 4.09 175 2.01 1.69 0.73 1.95 2.87 = = = 1.27 1/4-18
1125 4.09 1.88 2.04 1.82 0.73 1.95 2.87 - - - 1.27 1/4-18
1125 0S 4.49 2.24 2.79 1.81 0.73 1.95 3.65 - - - 1.27 1/4-18
1.250 4.09 2.00 2.27 1.94 0.73 1.95 314 - - - 1.27 1/4-18
1.375 4.36 213 2.33 2.07 0.73 1.95 3.26 3.38 = = 1.27 1/4-18
1.375 0S 5.39 2.72 2.92 2.06 0.73 1.95 3.78 - - - 1.27 1/4-18
1.500 4.49 2.25 2.63 219 0.73 1.95 3.39 3.52 = = 1.27 3/8-18
1.625 4.99 2.38 2.69 2.32 0.73 1.95 3.50 3.63 - - 1.27 3/8-18
1.750 5.47 2.50 2.81 2.44 0.73 1.95 3.62 3.74 - - 1.27 3/8-18
1.750 0S 6.65 3.20 3.73 2.44 0.73 1.95 4.59 472 - - 1.27 3/8-18
1.875 5.47 2.63 2.94 257 0.73 1.95 3.74 3.87 = = 1.27 3/8-18
1.875 0S 5.99 3.41 3.79 2.57 0.73 1.95 4.65 478 - - 1.27 3/8-18
2.000 5.47 2.75 3.19 2.69 0.73 1.95 413 4.25 = = 1.27 3/8-18
2125 5.99 2.88 3.44 2.82 0.73 1.95 4.25 4.37 4.50 - 1.27 3/8-18
2125 0S 6.99 3.70 4.23 2.82 0.73 1.95 5.09 5.22 5.34 - 1.27 3/8-18
2.250 5.99 3.00 3.56 2.94 0.73 1.95 4.37 4.49 4.62 - 1.27 3/8-18
2.375 5.99 313 3.59 3.07 0.73 1.95 4.56 468 4.81 = 1.27 3/8-18
2.375 0S 8.39 3.93 4.48 3.07 0.73 1.95 5.34 5.47 5.59 - 1.27 3/8-18
2.500 6.45 3.25 3.81 3.19 0.73 1.95 4.62 474 4.87 - 1.27 3/8-18
2.500 0S 7.76 3.93 5.23 3.19 0.73 1.95 6.09 6.22 6.34 - 1.27 3/8-18
2.625 6.45 3.38 3.94 3.32 0.73 1.95 5.00 512 5.25 = 1.27 3/8-18
2.625 0S 6.98 4.30 476 3.32 0.73 1.95 5.62 5.75 5.87 - 1.27 3/8-18
2.750 7.71 3.75 4.38 3.67 0.96 248 = 5.42 5.55 = 1.77 1/2 -14
2.750 0S 7.89 4.45 476 3.67 0.94 248 - 5.75 5.87 6.00 1.63 1/2 -14
2.875 7.83 3.88 4.50 3.79 0.96 248 - 5.61 5.74 - 1.77 1/2 - 14
3.000 7.94 4.00 4.69 3.92 0.96 248 - 5.65 5.78 - 1.77 1/2 - 14
3.000 0S 8.64 4.92 5.37 3.91 0.94 2.48 = 6.36 6.48 6.61 1.63 1/2 =14
3125 7.99 413 4.81 4.04 0.96 248 - 5.80 5.93 - 1.77 1/2 -14
3.250 8.19 4.25 4.94 417 0.96 2.48 - 6.07 6.20 = 177 1/2 - 14
3.375 8.31 4.38 5.06 4.29 0.96 248 - 6.19 6.32 6.44 177 1/2 -14
3.375 0S 8.39 5.00 5.26 4.29 0.94 2.48 = 6.23 6.35 6.48 1.63 1/2 -14
3.500 8.44 4.50 5.19 4.42 0.96 2.48 - 6.18 6.31 6.43 177 1/2 -14
3.625 8.49 463 5.31 4.54 0.96 2.48 - 6.42 6.55 6.67 177 1/2 -14
3.750 8.72 4.75 5.39 4.67 0.96 2.48 - 6.38 6.51 6.63 1.77 1/2 -14
3.750 0S 9.76 5.95 6.38 4.66 0.94 2.48 = 7.37 7.49 = 1.63 1/2-14
3.875 8.84 4.88 5.51 4.79 0.96 248 - 6.62 6.75 6.87 177 1/2 -14
4.000 8.96 5.00 5.69 4.92 0.96 2.48 = 6.66 6.78 6.91 177 1/2 -14
4125 8.99 513 5.81 5.04 0.96 2.48 - 6.78 6.90 7.03 177 1/2 -14
412508 9.76 5.96 6.26 5.04 0.94 2.48 = 7.23 7.35 7.48 1.63 1/2-14
4.250 8.99 5.25 5.94 517 0.96 248 - 7.07 719 7.32 177 1/2 -14
4.375 9.34 5.38 6.06 5.29 0.96 2.48 = 7.03 715 7.28 177 1/2 -14
4.500 9.49 5.50 6.19 5.42 0.96 2.48 - 718 7.30 7.43 1.77 1/2 -14
4500 0S 12.49 6.74 7.49 5.41 0.94 2.48 - 8.46 8.58 8.71 1.63 1/2 - 14
4,625 9.49 5.63 6.31 5.54 0.96 248 - 7.45 7.58 7.70 177 1/2 -14
4.750 10.49 5.75 6.47 5.67 0.96 2.48 = 7.56 7.68 7.81 177 1/2 -14
4.750 0S 11.39 7.20 7.63 5.66 0.94 248 - 8.62 8.74 8.87 1.63 1/2-14
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3.0 POPIS (pokracovdni)

3.4.5 Udaje o rozmérech - 1810T
PALCE
L N B L 5 UCPAVKOVA
VELIKOST | PRIRUBA _ ROZMER PROMER sB 0B ROZTEC $ROUBU KOMORA | VELIKOST
HRIDELE oD TESNENI HRIDELE teneni | HLOUBKA DELKA PODLE VELIKOSTI SROUBU K POVRCHU NPT
TESNENI £
SROUBU
A B c C D E F G MIN J p
MAX MIN MAX MAX MIN MAX | 8" | 172" | 5@ | a4 MAX
1125 4.08 1.75 204 1,69 0.54 213 2.88 - = = 122 74-18
1.375 4.35 2.00 2.33 1.94 0.54 2.13 327 | 339 - - 1.22 1/4-18
(@ CHESTERTON. 9
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4.0  PRIPRAVA NA INSTALACI

4.1 Zatizeni

0,13 mm
S 0.005"

—

3.2

F VA \ N

Pokud je to praktické, $picku ciferniku umistéte na konec pouzdra
nebo na schlidek hiidele pro odméreni vile. Pfipadné hiidel
zatlacte a vytadhnéte v axialnim sméru. Pokud jsou lozZiska

v dobrém stavu, vile by neméla presdhnout 0,13 mm

(0,005 palce).

Pokud je to mozné, zékladnu ciferniku pfipevnéte k hiideli

a cifernik i hfidel pomalu otécejte. Pfitom odeditejte vykyv plochy
tésnéni hiidele. Vychyleni plochy tésnéni htidele vzhledem

k hiideli by nemélo presahnout 0,005 mm TIR na mm (0,005 palce
na palec) praméru hridele.

Plocha tésnéni hiidele musi byt dostate¢né rovna a hladka pro
utésnéni pfiruby. Drsnost povrchu by méla byt maximalné

3,2 mikronu (125 mikropalctl) Ra pro ucpavky a 1,1 mikronu
(45 mikropalct) Ra pro O-krouzky. Schidky mezi polovinami
Cerpadel s délenym pouzdrem se musi hladce opracovat.
Ujistéte se, Ze je tésnéni htidele ¢isté a hladké po celé délce.

0,8 um
S 32" Ra

02||

<4
A4

P
@

Q>

Odstrarite v8echny ostré rohy, ostfiny a zafezy na hfideli, zejména
v oblastech, kde se bude nasazovat O-krouzek. Podle potieby
vylestéte na konec¢nou Upravu 0,8 mikrond (32 mikropalct) Ra.
Davejte pozor, aby primér hiidele nebo navleku byl do 0,05 mm
(0,002 palce) nominalni velikosti.

Pomoci ciferniku odméfte vykyv hfidele v misté, kde se bude
instalovat ucpavka. Vykyv nesmi pfesahnout 0,001 mm TIR na
milimetr (0,001 palce na palec) priiméru hridele.

10
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4.0  PRIPRAVA NA INSTALACI (pokracovdni)

4.2 Mechanickd ucpdvka

1. Zkontrolujte, zda jsou instalované O-krouzky v této ucpdavce
kompatibilni s utésovanou kapalinou.

2. 1/4 stavéci Srouby s kuzelovym koncem umistéte do mensich
otvor(l v pouzdru. Jamky na vnéjsim priiméru zdmkového
krouzku oznacuji polohu 1/4 stavécich Sroubt s kuzelovym
koncem. Pfi umistovani ucpéavky tyto Srouby z pouzdra
nerozpojujte. Stavéci Srouby s dutym &ipkem umistéte do
vétsich otvorG v pouzdru. Ujistéte se, Ze jsou viechny Srouby
zasunuty do pouzdra, ale nepfesahuji do vnitfniho priiméru.
PFi premistovani nebo odstranovani ucpdvky se také ujistéte,
Ze jsou zajistény stredové spojky a Srouby s plochou hlavou.

3. Stfedové spojky byly prednastaveny v tovéarné. Pokud

z néjakého divodu povolite nebo odstranite ze stfedové spojky
Srouby s plochou hlavou, pred instalaci ucpavky na zafizeni

je znovu dotahnéte nasledujicim zplisobem: Prsty dotahnéte
sroub s plochou hlavou a ujistéte se, Ze jsou stfedové spojky
spravné umistény. Poté imbusovym klicem utdhnéte sroub

s plochou hlavou o dalsi 1/8 otacky. To bude pfiblizné
odpovidat to¢ivému momentu 4,5 Nm (40 palcovych liber) pro
velikosti 25 mm - 65 mm (1 000 palct - 2 650 palcl), a tocivému
momentu 7,8 Nm (70 palcovych liber) pro velikosti 70 mm -

120 mm (2 750 palcti - 4 750 palct) nastavenému od vyrobce.

. DULEZITE: Pokud je ucpévka zakoupena bez volitelné

prichodky, budou v napoustécim a vypoustécim otvoru
ucpavky. Bez volitelné prichodky NEODSTRANUJTE tyto
ucpdvky a nepokousejte se pouzivat ekologické regulatory pro
napousténi/vypousténi.

.V pfipadé moznosti vstiikovace (distribuovany vyplach)

ucpdvky vyzaduji napojeni ekologickych regulatortd na port ,F*
(APl plan 11 nebo ekvivalent).

&®» CHESTERTON.
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5.0  INSTALACE UCPAVKY

Ndstroje potfebné k montdzi: Imbusovy kli¢

a bilé mazivo (doddvané s ucpdvkou); plochy klic s
otevienym koncem nebo ndstrckovy kli¢ (velikost zdvisi
na rozméru upevriovaného sroubu; doddvd zdkaznik).
DULEZITE: Vyrobni udaje ucpdvky Ize ziskat z
instalovaného RFID stitku; miiZete také vyplnit
referencni tidaje ucpdvky ze stitku krabice na
predni strané tohoto ndvodu.

Matice piiruby rovnomérné utdhnéte. DULEZITE:
Matice priruby musi byt utaZené pred tim, nez utdhnete
stavéci Srouby na hrideli.

Tocivy moment matic pFiruby zdvisi na aplikaci.
DULEZITE: Pred utazenim matic pFiruby by se
neméla propojovat potrubi.

Stavéci srouby s dutym cipkem @) rovnomérné
utdhnéte dodanym imbusovym klicem. DULEZITE:
Poté, co jsou vsechny stavéci Srouby dotazené
rucné, je dotdhnéte momentovym klicem
ndsledujicim zptisobem:

Velikosti 25 mm - 65 mm (1000 palcii - 2 625 palcii)
na5,5-6,5 Nm (50 - 60 palcovych liber)

Velikosti 70 mm - 120 mm (2 750 palcii - 4 750 palcti)
na12-13Nm (105 - 115 palcovych liber)

Naneste tenkou vrstvu bilého maziva na hiidel/O-
krouzek (V) a ucpdvku nasunite na hridel zatlacenim
na pfirubu. UPOZORNENI: Ujistéte se, Ze jsou
vsechny stavéci srouby zasunuty do pouzdra, ale
nepresahuji do vnitfniho priméru pouzdra.

©
=
@
=

DULEZITE: 1/4 stavéci Srouby s kuzZelovym koncem
(D se musi dotahovat jako PRVNI a stavéci srouby s
dutym éipkem (2) se musi dotahovat jako posledni.
Mista pro 1/4 stavéci srouby s kuzelovym koncem jsou
oznacend jamkou na vnéjsim praméru zamkového
krouzku, vedle otvort pro Srouby.

Odstrarite vsechny Srouby s plochou hlavou

a stredové svorky a uchovejte je na dalsi pouziti, az
se bude serizovat obézné kolo Cerpadla nebo budete
ucpdvku odstranovat.

Znovu smontujte cerpadlo a provedte potiebnd
vyrovndni hiidele a sefizeni obézného kola Cerpadia.
Obézné kolo cerpadla Ize kdykoliv sefidit, pokud jsou
stfedové svorky na misté a stavéci srouby ucpdvky jsou
béhem pohybu hfidele uvolnéné. (viz obrdzky 4 a 5) pro
orientaci portu. UPOZORNENI: Viz (4.2.3. Pfiprava
nainstalaci - mechanickd ucpdvka, krok 3.)

TFi 1/4 stavéci srouby s kuzelovym koncem () (viz
zvétseny obrdzek, oznacené teckou) rovnomeérné
utdhnéte dodanym imbusovym klicem.

& s
DULEZITE: Abyste zjistili, jestli je piruba fddné
vycentrovand nad pouzdrem, rucné otdcejte
hrideli a zkontrolujte, jestli se ucpdvka volné otdci.
Jestli u ucpdvky uslysite/ucitite kontakt kovu o kov,
neni sprdvné vycentrovand. Znovu nainstalujte
arucné dotdhnéte stredové svorky. Odstrarite
vsechny spojky potrubi. Povolte matice priruby.
Svorky uplné dotdhnéte. Povolte stavéci Srouby.
Matice priruby znovu utdhnéte. Stavéci srouby
znovu utdhnéte. Odstrarite svorky. Pokud kontakt
kovu o kov pretrvdvd, zkontrolujte vycentrovdni
ucpdvkové komory.

12

&®» CHESTERTON.

Global Solutions, Local Service.



6.0  UVEDENI DO PROVOZU /SPUSTENI ZARIZENI

6.1 Kucpdvce pripevnéte prislusné ekologické reguldtory. (viz obrdzky 3 a 4)

6.2 Pred spusténim zarizeni vykonejte veskerd nezbytnd bezpecnosti opatreni a dodrzujte bézné
bezpecnostni postupy.
*Pokud potRebujete pomoc s patronovymi ucpavkami, kontaktujte technické odd®leni pro aplikaci mechanickych ucpavek spole®nosti Chesterton.

Obrézek 3 Obrazek 4
Bez moznosti priichodky S moznosti prachodky
Preferovana orientace pro jen vyplach Preferovand orientace pro napousténi/vypousténi a vyplach
Zde se pfipoji port ,F” Jen port pro napousténi ,Q/D”

= Ty
% KN ﬁ VyplaChovy’
port
+ + -
Q (‘% pfipojte zde,
je-li
potieba
sy
V portech jsou ucpavky
NEODSTRANUJTE trubkové ucpavky Jen port pro vypousténi,Q/D”
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7.0 VYRAZENI Z PROVOZU / ODSTAVENI ZARIZENI

Ujistéte se, Ze je zafizeni elektricky izolované. Pokud bylo
zafizeni pouzito na toxické nebo nebezpecné kapaliny, pfed
zahdjenim praci se ujistéte, Ze je spravné dekontaminované a ze
je zajisténa jeho bezpecnost. Ujistéte se, Ze Cerpadlo je izolované
a zkontrolujte, Ze z ucpavkové komory jsou vypustény veskeré
kapaliny a tlak je zcela uvolnény.

8.0  NAHRADNI DILY

DULEZITE: Pred vyjmutim ucpdvky ze zafizeni vratte stredové
svorky na misto! Vyjméte ucpdavku ze zafizeni

v obraceném poradi, nez je uvedeno v ndvodu k instalaci.

V pripadé likvidace zajistéte dodrzovani mistnich predpist

a pozadavku na likvidaci nebo recyklaci riznych komponent
ucpdvky.

Pouzivejte pouze origindlni ndhradni dily spole¢nosti Chesterton.
Pouziti neorigindlnich nadhradnich dilG pfedstavuje riziko poruchy,
nebezpedi pro osoby a zafizeni a rusi zaruku na produkt.

Soupravu nahradnich dild je mozno zakoupit od spole¢nosti
Chesterton, s uvedenim (vyrobnich) tdajl o ucpavce

z instalovaného s$titku RFID nebo z tdajl uvedenych na predni
strané tohoto navodu.

14
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9.0  OPRAVA UCPAVKY

9.1 Oprava ucpdvky

Spravné instalovana a provozovana mechanickd ucpavka
nevyzaduje velkou Udrzbu. Doporucuje se pravidelna kontrola
ucpdvky pro zndmky netésnosti. Nékteré ¢asti mechanické ucpavky,
jako jsou tésnici plochy, O-krouzky atd., vyZaduji ob¢asnou vyménu.
Udrzba neni mozna, pokud je ucpavka nainstalovana a v provozu.
Proto se doporucuje, mit skladem nahradni ucpavku nebo sadu
nahradnich dil{i/prichodek pro rychlou opravu.

9.1.1 Demontdz ucpdvky

1.VSimejte si stavu dild, véetné povrchu elastomer( a pruzin pfiruby.
Pfed novou instalaci ucpavky analyzujte pfic¢inu selhani, a pokud
je to mozné, problém napravte.

2.Vsechny povrchy elastomerd a tésnéni ocistéte schvalenym
Cisticim rozpoustédlem, které vyhovuje mistnim pravnim
predpisim a predpistm na pracovisti.

Ndstroje potrebné pro demontdz ucpdvky: Imbusovy
kli¢ (doddvany s ucpdvkou); pinzeta

azahnuty pakli¢ (doddvd zdkaznik; na odstranéni
O-krouzkii a Fidici hadicky).

eecccccccd

Z pouzdra vyjméte zamkovy krouZek a odlozte stranou.

<

§
j

¥

eeccccce

z

\

Odstrarite a zlikvidujte stfedové svorky.

Oddélte pouzdro od pfiruby a pouzdro odloZte stranou.

. 4
g 4
: =

Ze zdmkového krouzku odstrante a zlikvidujte vsechny
stavéci Srouby s dutym cipkem a 1/4 stavéci Srouby s
kuZelovym koncem.

Z priruby vyjméte a zlikvidujte staciondrni tésnici
krouzZek.

.

O-krouzek (X) vyjméte ze Zldbku O-krouzku pifiruby a
Zlikvidujte ho.

Soupravu sledovace vyjméte z priruby a odloZte stranou.

Z ptiruby vyjméte a zlikvidujte vsechny pruziny
zotvord pro pruziny.

&®» CHESTERTON.
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9.0  OPRAVA UCPAVKY (pokraéovdni)

9.1.1 Demontdz ucpdvky (pokracovdni)

1l

A
.
:
:
:
.
:
.
.
:

AN

Pro ucpdvky s moznosti vstfikovaée: Vstikovac Pro ucpdvky se soupravou priichodky: Pro ucpdvky se soupravou priichodky: Prichodku a
opatrné vyjméte a odlozte stranou. Z priruby odstrante pojistny krouZek a zlikvidujte ho. O-krouzZek priichodky (Y) vyjméte
zvyvrtu ptiruby a Zlikvidujte.

¥ ooo.o.oooo’

Vyjméte a zlikvidujte fidici hadicku z prichytek pohonu v
pouzdre.

Z pouzdra vyjméte a zlikvidujte rotacni tésnici krouZek.

Z pouzdra vyjméte a zlikvidujte O-krouzZek hridele (V).

- 1
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9.0  OPRAVA UCPAVKY (pokraéovdni)

9.1.2Montdz ucpdvky

Ndstroje potfebné pro montdz ucpdvky: Imbusovy
klic a dva typy maziva (doddvané s ucpdvkou);
hadfik nepoustéjici vidkna, pinzeta nebo tenky paklic
(doddvd zdkaznik; pro instalaci O-krouzk( a ridici
hadicky). Vsechny kovové Cdsti ocistéte schvdlenym
rozpoustédlem, véetné viech povrchi tésnéni a
O-krouzku. Kovové Cdsti a vsechny ndhradni dily
ucpdvky poloZte na cistou, suchou plochu.

b

eccscce

€

Znacku na rotacnim Cele zarovnejte se zdfezem na
pouzdre. Rotacni Celo posouvejte dolii po pouzdre
ajemné ho pfitlacte, dokud nezapadne. Pichytky

pohonu pouzdra by se mély zachytit do otvord

na rotacnim cele. UPOZORNENI: Ridici hadicku

nestlacujte.

Pro ucpdvky se soupravou priichodky: Prichodku
umistéte do zahloubeného vrtu pfiruby tak, aby
O-krouZek priichodky sméroval dold.

jestli je fidici hadicka pIné zasazend do prichytky.

Naneste tenkou vrstvu bilého maziva na rotacni
O-krouzek (W) a umistéte ho do Zldbku na vnéjsim
praméru rotacniho Cela. Ujistéte se, Ze viozky jsou na
zadni strané rotacniho Cela.

Ridici hadicku (podle potieby pouzijte pinzetu) instalujte
na kaZdou prichytku v soupravé sledovace. Zkontrolujte,

Pro ucpdvky se soupravou priichodky: Naneste
tenkou vrstvu bilého maziva na O-krouzek (Y) a
umistéte ho do Zldbku na bronzové priichodce.
DULEZITE: Ujistéte se, Ze je O-krouzZek tipIné
zasazeny a je cely umistény ve Zldbku pro
O-krouzek. Priinstalaci miize byt O-krouzek
nadmeérné veliky a miize byt potieba ho upravit.

Ocistéte rotacni elo schvdlenym rozpoustédlem a
hadfikem nepoustéjicim vidkna.

‘oooooooo

2l — I 1&h
Pro ucpdvky s moznosti vstrikovace: Preklopte
prirubu. Stlacte a prekryjte konce vstfikovace, mezery
umistéte naproti (vyplachovému) portu F, a umistéte
vstfikovac do Zldbku priruby. DULEZITE: Vstiikovaé
by mél zacvaknout na misto. Ujistéte se, Ze se

pri findInim umisténi konce mezer neprekryvaji.
Provddeéjte upravy, dokud se konce nesetkaji.

Z - T
Pro ucpdvky se soupravou priichodky: Pojistny
krouzek umistéte na horni ¢dst priichodky a do Zldbku
pfiruby tak, aby se prichodka zajistila do priruby.

&®» CHESTERTON.
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9.0

OPRAVA UCPAVKY (pokracovdni)

Naplrite Ctyfi (nebo dva, podle velikosti ucpdvky)
rovnomeérné rozlozené otvory, oznacené jamkami,
mazivem 635 SXC doddvanym s ucpdvkou. Piebytecné
mazivo otfete. UZitecny tip: Pouzijte podlozku
sledovace jako voditko pro potvrzeni Ze aplikujte
mazivo do sprdvnych otvorii.

e & = 1 - y )‘
Naneste tenkou vrstvu bilého maziva na O-krouzek (X)

staciondrniho Cela a umistéte ho do Zldbku v prirubé
nad soupravou podlozky sledovace.

@
=
®
=

Konce pruZin namocte do bilého maziva a zasunte
je do viech otvorti pro pruziny. DULEZITE: Pruziny
NEZASOUVEIJTE do ctyF (dvou) rovnomérné
rozloZenych otvorii oznacenych jamkami a jiz
naplnénych mazivem 635 SXC.

Spravnik

Nespravné

Ujistéte se, Ze jsou staciondrni vlozky sprdvné umisténé
a previslé cdsti na okrajich jsou posklddané dovnitt
mezer.

Kolicky na podloZce sledovace zarovnejte

s oznacenymi, mazivem 635 SXC naplnénymi otvory v
piirubé, a podlozku tlacte smérem dolt k prirubé, dokud
nebude podloZka sledovace umisténa na pruZindch.

Mezery na staciondrnim Cele zarovnejte s pfichytkami
na podloZce sledovace a staciondrni celo jemné stlacte
smérem dolti, dokud neni piné usazené. UPOZORNENI:
Nesprdvné zarovndni zplisobi poskozeni okrajii
mezer staciondrniho cela. Staciondrni Celo ocistéte
hadfikem nepoustéjicim vidkna a schvdlenym Cisticim
rozpoustédlem, které vyhovuje mistnim prdvnim
predpis(im a predpistim na pracovisti.

1/4 stavéci srouby s kuzelovym koncem (1) zasroubujte
do otvort pro srouby oznacenych jamkou na vnéjsim
praméru zadmkového krouzku. Stavéci Srouby s dutym
Cipkem @{afroubujte do zbylych otvort v zdmkovém
krouzku. DULEZITE: Pfed umisténim zamkového
krouzku na pouzdro ucpdvky nesmi srouby
presahovat do vnitiniho priiméru zimkového
krouzku.

Preklopte soupravu pouzdra a zasurite ji do vyvrtu
priruby.

Prirubu nadzdvihnéte a podrzte spodek pouzdra, aby se
preklopil a jemné usadil a tim se vytvoril kontakt mezi
staciondrnim a rotacnim celem.

18
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9.0  OPRAVA UCPAVKY (pokracovdni)

9.1.2

.. ...

-
™

Zdmkovy krouZek polozte na horni ¢dst pouzdra a tfi
svislé jamky na vnéjsim priiméru zamkového krouzku
zarovnejte se zdfezem na hornim okraji pouzdra.

Zatlacte na vrchni ¢dst priruby, aby se souprava stlacila
akazdou stredovou svorku otocte tak, aby se zachytila
do mezery na horni strané pfiruby a rukou utdhnéte
sroub s plochou hlavou stiedové svorky. Tento krok
zopakujte pro vsechny stredové svorky. Znovu utdhnéte
momentovym klicem ndsledujicim zptsobem:
Velikosti 25 mm - 65 mm (1 000 palcii - 2 625 palcti)
na5,5-6,5Nm (50 - 60 palcovych liber)

na4,5Nm (40 palcovych liber)

Velikosti 70 mm - 120 mm (2 750 palcii - 4 750 palcti)
na12-13Nm (105 - 115 palcovych liber)

na 7,8 Nm (70 palcovych liber)

Montdz ucpdvky (pokracovdni)

Jemné zatlacte na vrchni ¢dst zdmkového krouzku.
Imbusovym klicem doddvanym

sucpdvkou utdhnéte 1/4 stavéci Srouby

s kuZelovym koncem a poté utdhnéte stavéci Srouby s
dutym ¢ipkem. DULEZITE: Stavéci Srouby by mély
byt utazené jen tak, aby byly zajisténé, ale nesmi
presahovat do vnitiniho priméru pouzdra.

4____* - sl
Naneste tenkou vrstvu bilého maziva na O-krouzek (V)
hridele a umistéte ho do Zldbku O-krouzku ve vnitinim
praméru pouzdra. Z tésnéni priruby odlepte prilnavy
podklad a tésnéni umistéte do prohlubné pro tésnéni
v pfirubé.

Stredové svorky zajistéte na vnéjsim priméru
zdmkového krouzku pomoci sroubli stfedovych svorek s
plochou hlavou.

Ucpdvka je pripravena k instalaci.
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10.0 REKLAMACE MECHANICKE UCPAVKY A POZADAVKY NA INFORMOVANI O BEZPECNOSTI

Kazda mechanickd ucpdavka, ktera byla v provozu a je zaslana zpét do
spole¢nosti Chesterton, musi spliovat nase pozadavky na informovani
o nebezpecnosti. Pokud chcete ziskat informace potiebné k vraceni
ucpdvek na opravu nebo analyzu tésnéni navstivte nase webové stranky
www.chesterton.com/Mechanical_Seal_Returns.
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